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- Confeccion: 8 piezas (para Part. 701 - 702), 4 piezas (para Part. 703).

- Caracteristicas: particularmente indicados para absorber vibraciones y golpes tanto en sentido vertical como
horizontal. Nivelacion muy precisa. Elevada adhesion al suelo.

- Aplicaciones: maquina herramienta (tornos, fresas, rectificadoras). Maquinas cizalladoras piegadoras y de
estampacion de plancha. Maquina para la estampacion e inyeccion de materiales termoplasticos.
Maquinas textiles, tipograficas.

Tabla [ Carga admitida sobre el antivibratorio (Kgf) | Utilizacion de los antivibratorios ]
1 min. max. min. max. min.  max. gugndo gg léna matﬂuma hay wb(auo_lr)as y _rmdos ]
part. 701 Part. 702 Part. 703 e intensidad variable es necesario utilizar pies 2
antivibraciones en sustitucion de los

100 85| 360| 230| 940| 275] 1420

120 85| 210| 230] 600] 275] 900] |aqyipracisnes por encima de una frecuencia

140 85| 180| 230| 560 275| 820| nignras debajo de esta tenemos el fenomeno de
160 | 85| 120] 230 350 275| 560 resonancia (las vibraciones en lugar de disminuier
180 | 85| 95| 230 290| 275| 440| asumentan enamplitud e intensidad) por lo tanto

= |

convencionales. Los pies antivibratorios atenuan )

200 230| 260 275| 320| paralaelecciony un uso correcto de los b= EEE
220 275| 305 antivibratorios seguir las instrucciones que se < <§ EE
Zona de resonancia indican a continuacion. i
(los antivibratorios no son utilizables)
1200 | 475| 525| 1140 1260 | 1710| 1890| Elementos de calculo -

1400 | 400| 525 1040 1260 1650 | 1890| 1) Determinacion de la carga que actla sobre

1600 | 320| 525| 810] 1260 1340 1800| Cadaantivibratorio o
1800 | 240| 525| 640 1260 1080 | 1890| Considerando que cada antivibratorio este cargado ,

2000 | 180 525| 490 1260 800 1890| 19uak aC

Peso de la maquina (Kg) ‘
2200 | 140| 525| 440| 1260| 700 | 1890 = S = (Kgf) Componentes del pie
2400 | 120 525 3801 1260 620 | 1890 Numero de antivibratorios p p

2600 | 100| 525| 300| 1260| 560] 1890

golpes (golpes/minuto)

2) Seleccion del antivibratorio - Tabla 1

Velocidad minima de giro (rpm) o ndmero minimo de

2800 240 1260| 420 1890 Coger el antivibratorio idoneo en funcién de la
3000 200 1260 | 400 1890 | ysglocidad de giro (6 nimero de golpes) y de la
3500 300| 1890 | carga que actua sobre cada antivibratorio.
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Ejemplo de calculo & !!;
1) Soporte de una maquina herramienta 1) Soporte de una prensa de corte
Datos: - Peso de la maquina: 2200 Kg. Datos: - Peso de la prensa: 3900 Kg.
- Velocidad minima de giro: 140 rpm. - Nimero minimo de golpes: 120 golpes/minuto. =
- NUmero de antivibratorios: 4. - Numero de antivibratorios: 6. \'1 ’5% L
Se calcula la carga sobre cada antivibratorio: Se calcula la carga sobre cada antivibratorio: I
2200 _ 550 kgt 3900 _ 650 kgt ==
4 g 6 g =1
De la tabla 1 se escoge el Part. 702. De la tabla 1 se escoge el Part. 703. S

Instrucciones de montage

A) Levantar la maquina. Posicionar las bases. B) Roscar el tornillo de regulacion en el plato. Colocar la arandela y

la contratuerca. C) Apoyar la maquina. Nivelar (levantar el plato a la altura desesdal). D) Apretar la contratuerca. 1 - Tomnillo de regulacion en acero zincado.Paso fino.

2 - Contratuerca en acero zincado. UNI 5588 - 65.

3 - Arandela en acero zincado UNI 6592 - 69.
DIN 125 A.

4 - Plato suporte maquina en acero zincado.
Regulable en altura.

5 - Disco de refuerzo en acero zincado. Disponibile
tambien en la version pintado de color amarillo.

6 - Antivibratorio en goma NBR negra (dureza 80
Shore).
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